                  ZHF—500  非自耗真空电弧炉

                   技术协议

用途

ZHF—500型非自耗真空电弧炉是在真空下利用电弧产生的高温,对高熔点及一些贵重金属进行熔化，优点是时间短熔化快，下面是水冷铜坩埚，周期短冷却快，同时也减少对金属的污染。
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2．使用环境及条件

   2．1 海拔不超过1000m

   2．2 环境温度在5—40℃范围内

   2．3 使用地区最湿月每日最大相对湿度的平均值不大于90%，同时该月每日最低温度的平均值不高于25℃。

   2．4 周围没有导电尘埃、爆炸性气体及能严重损坏金属和绝缘材料的腐蚀性气体。

3．冷却水的要求

   3．1 冷却水一般是：

               PH值          7—8.5

               悬浮性固体     ＜100mg/L

               总硬度         ＜10度（每度为1升水中含CaO 10mg）

   3．2 冷却水压力0.2～0.3Mpa

   3. 3 冷却水进水温度5～35℃，出水温度＜55℃

4. 主要技术数椐

         电源电压          V          AC380 

         电源频率         Hz             50

         进线电源         相              3

         输出电流        DC .A          500

　　　　 工作电压        V              36

         耗水量           m3/h            3

         压缩空气压力     0.3～0.5MPa

         总重             T            0.3

         极限真空度      Pa            ≤0.1

         工作真空度      Pa            ≤0.5

         压升率          pa/h          ≤2.0

5. 结构简术

   5．1  真空室、管道、及阀门采用不锈钢材料，炉体和管道经过抛光、喷砂、表面光滑，有利于抽出炉内的气体并获得较高的真空度。

   5．2 熔炼坩埚采用水冷铜坩埚，上有7个熔池。

   5．3 炉盖上还有熔炼时便于观察的小视察并装有一个手动充气阀及一个手动放气阀。炉体及炉盖升降装有行程开关和电源柜联锁炉体到位后才能开启真空泵及送电。用于熔炼时的观察和照射。

5．4 真空系统采用电控气动阀，2X-30旋片泵，ZJP-150罗茨泵。管道上安有两个波纹管软连接，防止炉体振动。

5．5 熔炼电极采用钨电极，具有耐温高，损耗小等优点。延长了使用寿命。

5．6 熔炼电源采用
ZX5—50KA弧焊机。

6．安装

   6，1 该设备便于安装。整个设备安装在一个平台上，占地小，移动方便。

   6．2 真空系统安装时，各连接面要用酒精仔细擦净。

   6．3 电器连接的面要处理干净，导电要好。特别是主焊电极连接必须接触良好。

 6.4  注意：直流熔化电源线与设备连接时负极连接在设备上方，正极安装在设备下方。

7．试车与运行

   7．1 真空系统试车时，先打开“控制电源”，按下“机械泵起动”按钮观察泵的旋转方向，泵上有方向标志。对管道进行预抽空，当真空度达到500Pa时打开罗茨泵对炉体抽真空，同时打开真空计观察真空情况。

7．2 电源试车时，先打开弧焊机的“控制电源”，在按下“焊接起动”，控制开关打到“近控”位置，调整焊接电压，达到所需的电压，缓慢放下电极引弧并熔炼。在熔炼时调到所需的电流为止。这一过程须熟练掌握。

7．3 停止熔练时，先把电位器逆时针调到零点，按下“焊接停止”按钮。如果不连续熔炼的话，把“控制电源”也关掉。

8．技术保证

在用户遵守储存、安装、使用规定的条件下，从制造厂发货日起12个月内，免费为用户维修或更换零部件。易损件不在此范围内。

9．成套设备供应范围

9．1  ZHF—500  非自耗真空电弧炉            1套

9. 4  出厂技术文件                            1套

9. 2  控制柜  (真空计、调速器)                1个

 9. 3  ZX5—500弧焊整流电源                   1台

10.其他

 10.1可实现真空系统、电源系统一托二（预留接口）

 10.2模具

     材质：紫铜

     要求：一体铸模，可根据产品要求切换

 10.3具备启弧照明

 10.4采用非自耗惰性电极

 10.5锭模设计一出多模（7个工位）
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